Auswahlbogen fiir Bremszangen und Bremssattel

RINGSPANN"*

Senden Zurlicksetzen

Firma:

Anschrift:

Telefon:

Telefax:

Abteilung:

Name:

Anfrage-Nr.:
Datum:

E-mail:

1. Anwendung Stoppbremse

Regelbremse Haltebremse

2. Wirkungsweise Betdtigung:

€ Feder

Liftung: Vorhandener Druck:

" pneumatisch bar
hydraulisch bar

)

Hand mit Zugkabel

& pneumatisch

G
€ elektromagnetisch
c
c

Feder bar

€ hydraulisch

Feder bar
ungelliftet

el

€ Hand mit Gewindespindel
€ Hand mit Zugkabel

* Hand mit Gewindespindel
Hand mit Zugkabel

ke

3. Reibklotzverschleil Nachstellung der Bremse

Uberwachung gewiinscht?

€ Automatisch @ Manuell CJa € Nein
L 1 T T T (e 4T T
bestimmungen sind
zu beachten
5. Artder Maschine ettt a et s et Ra b et et sae A bae sttt sae st
6. AbzubremsendesTeil et R e AR AR R AR ARt se et
7. Technische Daten Stoppbremse: Regelbremse: Haltebremse:
Erf. Bremsmoment — Nm Spannkraft am Haltemoment — Nm
Erf. Bremszeit JE— chke!gut Fs——— N Bitte beachten Sie die Hinweise unter Brems-
Abzubremsendes, Material- =~ momente und Haltemomente auf Seite 132.
reduziertes Massen- geschwindigkeit v m/s
trégheitsmoment kgm?  Max. Wickel-
Gewicht abzubrem- durchmesser dp— m
senderLinearmassen kg  Min. Wickel-
Ubersetzung durchmesser g m
bis Bremswelle i Langeder
Fahrgeschwindigkeit v m/s AbW|c.keIspuIen L m
Laufraddurchmesser Dy mm  Material des
. . > Wickelguts
Steigungswinkel Y
Drehzahl vor
Abbremsung n— min’ _
Drehzahl nach Einschaltdauer t_ s
Abbremsung N, min’
Leerlaufdrehzahl n—_ min’
Stiindl. Bremsung z__ h'
8. Befestigung der Bremse € Parallel zur Bremsscheibe c

an der Maschine

g

Gewlinschter Scheiben-o
mm

9. Bremsscheibe

Maximal zuldssiger Scheiben-g
mm

© Form F, un- bzw. vorgebohrt

' Form F, Fertigbohrung d

€ Form B, un- bzw. vorgebohrt € Form S mit Schrumpfscheibe
RLK 608 fiir
. Form B, Fertighohrung dg"” Spanndurchmesser dg

mit PaBfedernut

mm mm

mm

10. Einbaubedingungen Umgebungstemperatur von

° C bis °C

Sonstige Angaben (z. B. besondere Umgebungseinflisse)

11. Voraussichtlicher Bedarf Stiick (einmalig)

Stiick/Monat Stiick/Jahr
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