Dehnhiilsen-Spanndorne HDDS RINGSPANN-"

Eigenschaften
« Fir Spanndurchmesser von 25 mm bis
82,5mm

« Hervorragende Eignung fiir das Spannen
von Werkstlicken zu Verzahnungsbe-
arbeitungen

+ Hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm
« Zuldssige Werkstlicktoleranz bis IT 10

« Plananzug gegen kundenseitigen
Zwischenflansch

+ Auch zum Spannen auf kurze Spannléngen
oder durch Nuten unterbrochenen Spann-
flachen geeignet

« Handspannung optional mdglich

« Unempfindlich gegen Verschmutzung
{j f durch gummierte Schlitzung der
o Dehnhiilse

Aufbau

) ) Der Dehnhtilsen-Spanndorn setzt sich aus Bau-
Zwischenflansch mit Anlage . .
(kundenseitig) gruppe Zugbiichse und Baugruppe Dehnhiilse
zusammen. Flir Handspannung ist die Ergén-
Dehnhllse zung mit einer Gewindeplatte notwendig. Der
Dehnhiilsen-Spanndorn wird mit dem Zwi-
schenflansch zum Maschinenanschluss ver-
schraubt. Hochste Rundlaufgenauigkeit wird
erreicht, wenn die Dehnhiilse nach Montage
mit dem Zwischenflansch tiberschliffen wird.
Betdtigt wird das Spannzeug durch die zentrale
Baugruppe Zugbilichse, die mit der Kraftspann-
einrichtung der Maschine verbunden ist.

Zugblichse

54-2

Spannprinzip

Ein Paket von RINGSPANN-Spannscheiben sitzt
auf der Zugbiichse. Dartiber befindet sich eine
geschlitzte Dehnhiilse, welche mit einem
Zwischenflansch verschraubt ist. Durch Beauf-
schlagung einer axialen Betétigungskraft wei-
ten sich die Spannscheiben am gesamten
Umfang gleichmaBig auf und infolgedessen die
Dehnhilse. Verstarkt durch die konische Aus-
flihrung der Verformungszonen verkiirzt sich
die geschlitzte Dehnhiilse, wodurch das zu
spannende Werkstlick einen Plananzug zur
Anlage erfahrt. Durch Hinzunahme einer
Pinole/Zentrierspitze nach dem Spannvor-
gang erlangt der Dehnhiilsen-Spanndorn eine
héhere Gesamtsteifigkeit. Die Pinole/Zentrier-
spitze zentriert und stiitzt dabei ausschlielich
die Dehnhilse.

Legende:

4m Axiale Betatigungskraft ‘ Radiale Spannkraft 4m Axiale Plananzugskraft 543
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- l\ Zwischenflansch mit Anlage

Bitte beachten

im Zwischenflansch o (kundenseitig)
Spannhub H max. 55-1
GroRe Spann- Max. Max. Max. Anziehdreh-| Aa | Az | Baz | Bzs | dp [Ga**| Gz H Hz | SW | Ta |Y¥** |Z¥**x/] och-
bereich Durch- libertrag- |Betdtigungs-| moment max. bild
messerver- | bares Dreh- kraft
anderung* | moment**
D AD M F My
mm mm Nm kN Nm mm | mm | mm mm mm | mm mm
HDDS 11 | 25,00 - 32,50 0,10 22 32 2,7 33 " n 5 208 | M4 | M5 | 03 8,5 4 24 6 2 1
HDDS 15 | 32,00 - 42,50 0,10 28 45 45 43 15 15 5 243 | M4 | M6 | 06 | 7,2 5 24 6 2 1
HDDS 20 | 42,00 - 52,50 0,15 77 72 96 53 15 | 20 6 | 343 | M5 | M8 | 10 |170]| 6 30 6 3 2
HDDS 30 | 52,00 - 62,50 0,15 120 104 17,0 63 | 20 | 30 6 | 440 | M5 |M10| 10 (177 | 8 40 8 4 3
HDDS 40 | 62,00 - 72,50 0,15 158 10,3 20,2 73 20 40 6 540 | M5 [M12| 10 | 171 10 50 8 4 3
HDDS 50 | 72,00 - 82,50 0,15 205 14 22,2 83 30 50 6 650 | M6 |[M12| 10 | 17,7 | 10 60 6 3 4

* des Spanndurchmessers am Spannelement.

** Das max. libertragbare Drehmoment bezieht sich auf den min. Spanndurchmesser. Bei gréReren Spanndurchmessern kann das max. Gibertragbare Drehmoment linear mit dem Spanndurchmesser hochge-

rechnet werden.

*** fiir Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9

***¢Y = Anzahl der Gewindebohrungen Ga auf Teilkreisdurchmesser Ta

*#x4% 7 = Anzahl der Senkungen Bzs auf Teilkreisdurchmesser Ta, Senktiefe 1 mm

Anordnung der Verschraubungsgewinde und Senkungen fiir Abdriickschrauben (Ansicht von links)
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Lochbild 1 Lochbild 2

Bestellbeispiel

Bitte geben Sie bei der Bestellung die GroRe
des Spannzeugs und den Spanndurchmesser
lhres Werkstlicks einschlieBlich Werkstiicktole-

ranzan:
Grofe: HDDS 20
Spanndurchmesser: 42,50 mm
WerkstUicktoleranz: H7

= HDDS 20-42,50H7

Lochbild 3

2250

o Bzs

Lochbild 4
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